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1- LES VIS DE FIXATION
1-1 Fonction

Les vis de fixation servent a lier plusieurspiéces par pression des unes sur
les autres. Deux modes d’action sont utilisés :

La pression est exercée par la téte : Vis d’assemblage

La pression est exercée par I'extremité : Vis de pression

Vis d’assemblage Vis de pression
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1-2 Vis d’assemblage
e Présentation :
Surface d'appid condgue

Téte de la wis

; L Téte de la wis L

e Nons des differentes tétes :

Téte hexagonale H
Téte cylindrique a hexagone
. CHC
creux (ou a six pans creux)
Téte cylindrique large fendue CLS
Téte cylindrique fendue CL
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Téte fraisée a Hexagone creux (ou FHC
a six pans creux)
Téte fraisée plate fendue FLS
Téte fraisée bombée fendue CBLS
Téte Carrée Q

e Désignation normalisée
Exemple : Vis a téte hexagonale, Md x L, classe de qualité

e Représentation de 'assemblage par vis

Feserve de filetage

La wis traverse librerment
la piece a assemhbler
trou lisse & = d

Longueur d'implantation

Acier Jm=d

Fonte, cuivre et ses alliages: Jm=1,2=d
Aluminium et alliage: Jm= 2= d

C.E Construction Mécanique Industrielle

La vis s'implante dans
la piece support
trou taraudé & = d

Feserve de taraudage
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1-3 Vis de pression
|| Une vis de pression se reconnait par son extrémité et son mode d’entrainement.

e Extrémités

fy )
- I _ - _ [.
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— 71 7N ~ Z2imin u
= L = ! ! 1
& Téton & Téton & Bout &Bout & Bout
Court Long Bombé Plat Tronconique

e Modes d’entrainement

) -
— & 1
i

&5 Sans téte a
hexagone creux

£ Hexagonale & Carrée réduite

réduite

Désignation normalisée

Exemple d’une vis a six pans creux, a bout plat, d = 10, | = 50 et de classe de qualité 45H

Vis sans téte a bout plat HC, M10 - 50 - 45H

Exercice : donner la désignation normalisée de la vis ci-dessous

N . .
N
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2- LES ECROUS

2-1 Définition et fonction.

Toutes pieces ayant un trou taraudé fait fonction d’écrou. Associé a un élément fileté (vis
d’assemblage, goujon), il assure une liaison encastrement.

} Piéces assemblées Ecrou

2-2 Différents types d’écrous

2-2-1 Ecrou Hexagonal H Bas Haut Freiné
d H Hm HH HFR
| | ' E | H
2-2-2 Ecrou Hexagonal a embase 2-2-3 Ecrou Borgne
HE

: e
h N
t 2=l
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2-2-3 Ecrou a créneaux HK

2-3 Désignation normalisée d’un écrou
Exemple de désignation :

(Voir le GDI)

2-4 Représentation d’un écrou H

1LI5a a
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2-2-4 Ecrou Carré Q

728
\\)

IN_
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3- LES BOULONS
3-1 Définition

Un boulon est composé d’une vis et d’'un écrou de méme diamétre nominal. Les piéces a
assembler sont percées de trous lisses.

3-2 Exemple
[ 7"\*

SZZN\NE

— — = ;__

- =
= \;\—J
//L\ \

Vis H Epaisseur i serrer \\, Ecrou H

4- LES GOUJONS

4-1 Définition

Un goujon est composé de deux parties filétées et d’un trongon lisse. Ces deux parties
sont separées du trongon lisse.

4-2 Différents types de goujons

Goujon taillé Goujon roulé

bm

1 bm 1

4-3 Désignation normalisée d’un goujon

Exemple : Goujon M8 x 50 — bm 12 — classe 8.8

4-4 Exemple d’assemblage de deux piéces par goujon

)

Trouborenenormal ~ ®  LONQueur des taraudages (p et s)

)

(Voir le GDI ou document annexe)

-
#4)

-

1

=
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(

L,

Goujon

e Trou de passage d1

L

(Voir le GDI ou document annexe)

Trou borgne réduit
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5- AUTRE ELEMENT D’ASSEMBLAGE NON FILETE : RONDELLES

5-1 Fonction

Placée entre la téte de la vis ou de I'écrou et la
piece a serrer, une rondelle d’appui permet : a=

» d’éviter de marquer la piéce a serrer ; f
» d’augmenter les surfaces d’appui. BRI

5-2 TYPES DE RONDELLES Rondelle d'appui | [ESEEESS

5-2-1 Rondelles plates Type S N L
d t D t D t D
o8 05 350 0B Bl |05 6
0 R t 2 0.6 45 06 5 0,6 6
fg £ 25 06 5 0,6 6 06 8
5l 7 ]
S|e % f 3 06 6 0,6 7 08 9
I Bl ozl 8 0,8 O 12
% L —— & 5 1 9 1 To i 15
) \ 6 Tem o T e s
% B e B e e (2 24
ﬁ’é ' - e 10 2 18 2 s 2SS
12 2 20 T 37
| 16 3 30 3 32z 40
. 20 3 36 3 407 8 50
Série Etroite Normale Large 24 4 45 4 5074 60
Type s N L 30 4 52 4 60 4 70
36 - - 5 70 115 80

NF E 25-514 pourd = 1,6 etd = 16.

Exemple de désignation : Rondelle plate ISO 10673, type S- d (diametre de I'élément fileté)

5-2-2 Autres rondelles

Certains types de rondelles permettent :

v Le freinage des vis et des écrous ;
v’ L’étanchéité

(Voir le Guide du Dessinateur Industriel)
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Annexes Pour les vis a téte hexagonale et a téte carrée

Longueurs |

et longueurs filetées x

d Longueurs |

6 8 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 180 200
3 12|42
4 14
5 16
6
8
10
12
(14)
16
20

Pour les vis a téte cylindrique et a téte fraisée a six pans creux
Longueurs | et longueurs filetées x

d Longueurs |

25 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 80 90 100 110 120 130 140
1.6
: e
2.5 17
3 18 18
4 2020 20
5 3322122 |22 22
: .
3 28 28
10 32 32 3232
12 | 36 36 36 36 36 36
(14) 40 40 40 4D 40 40 40 40 40 40
16 [44 44 24 44 24 44 44 44 44| 44
20 il || Is2ls2i52]52]52152]5]52

Pour écrou hexagonal Pour les goujons
d's [Can Koyl byl kel (it Vot B0 i Bl SR R
Wi 32 13 A | == = sis e e d M5 M6 M8 M10 M12(M14) M16 M20 M24
WO 0 16 A2 = = = hE s = i e b 175 20 245 29 335 38 42 51 69
M25 5 2 16 23| IS IS S 6= 5 sl 20 Ve 3el es gl 5 | B (63T TS
R 577 (52,6 I8 2% Kl (8 = 30 30 35 40 45 50 55 70 80
RGN/ Be 7 £0jZ Wit GhJ) B Nma B 1 ol 5 35 35 4D 45 50 55 60 80 90
MGl 8 47 27 4 |8 18 5|15 8% 7 25 -
M6 10 52 32 5 10 142 8 17 11 14 4 A0(N [0 (e 1508 U560 (TR0 (v 0T 100
M8 13 68 4 6513 179 11 23 245 14 5 45 45 50 55 60 70 80 100 120
M10 16 84 5 8 165218 13 28 185 22 5 ! 500 50 55 60 70 80 90 120 140
Mi2 18 108 6 10 195126 15 35 20 22 6 _ 55 g0 70 8 90 100 140 -
M16 24 148 8 13 25 345 21 45 26 30 7 =i a0 igon T80 [ido) inl = =
M20 30 18 10 16 31 428 25 50 31 M4 8 r = > 80 90 100 120 140 =
M4 36 21512 19 37 - 29 60 37 44 10 B
M30 46 25615 24 47 35 68 48 66 10 = b R 1007 120,000 el B
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Document sur les différentes dimensions normalisées (extrait du G.D.l)

|49.4

Longueurs des taraudages

Longueurs des taraudages

Trous de passage

Suivant les outils utilisés, on distingue :
® les lamages pour outils de serrage débordants ;
m les lamages pour outils de serrage non débordant.

REMARQUES

» Les lamages de cote Cy autorisent le montage sous
téte de rondelles Grower (§ 54.14).

» Dans le cas d'une vis utilisée sans rondelle sous la
téte, fraiser légerement I'entrée du trou de passage
afin d'assurer une portée correcte de la téte.

Lamage d4 Lamage dy

Série Série

@ @

£ £
d ¢ G 2 % g d ¢ G = % o
= - (= -
) e A e B
H12 H13 H14 H12 H13 H14
68 8,515 1781 2 2,1 iR 208 1375 10.5 1158 12
2 6: 100122 12,4 2,5 8128 22" | 42013 13,5145
2558 P10 g 62570 2,95 3T BE6R #30° 1525 47| 17:5118:5
3 85 12" 13,2 3,436 E208 36" 164 21" 22 24
4 10 16543 45 48 24 42 79 25 26 28
O 11 19,5 :5;31 /5,51 15,8 ESOM 53" 196 131" 33" |35
O 137 22 6,4116,6 |7 B368 63 198 37 39 42
B (181 285 E8/47 19 W 0/ e =0l B M o
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Pour une vis, |'implantation j doit étre au moins égale q e
aux valeurs suivantes LEol borgne
i 3 . normal
® métauxdurs: j=d, RN
® métaux tendres: j = 1,5d.
Pour un goujon (voir § 51.2), I'implantation j doit =
respecter les valeurs suivantes : - & i
® métaux durs: j=1,5d,
m métaux tendres : j = 2d.
dl B SEe 10 PSS NN 5 Vis M
B8 i+15 j+3  j+i5 @0l j+6 j+1a j+45 s 4
25 j+15 j+4 j+15 92 j+7 j+16 j+5 i
3 j+2  j+5 j+2 16 j+8 j+20 j+6 5 T biotGa
4 j+25 j+6 j+25 20 j+10 j+25 j+75 [ normal
B it ied iTe BT T 5 [ixes
6 j+4 j+10 j+35 30 j+14 j+30 j+10
BN s NiEa2 jva BE el Gise e b a
e
( N
NN
I Trou borgne
|4_9.5 Lamages = réduit

Lamages - Trous de passage

Outils de serrage débordant

(
‘ N = [
£
£ — - —a— — ol 5]
&' \
| S—
Lamage
Outils de serrage non débordant
Chambrage
£
£ e — | 5|
S s Ly

Entrée fraisurée
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