
Choix d'une plaquette de coupe
Tournage extérieur

1. Choix de la forme de la plaquette  
La réflexion sur le porte-plaquette à utiliser étant déjà faite, on dispose de deux indications qui 

concernent directement la plaquette : On connaît rMax
 et rr Max .

2. Choix de la longueur effective de la plaquette  

2.1. Calcul de la longueur effective minimum  

Calcul mathématique : l a=
a p

sinr
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2.2. Choix d'une plaquette en fonction de la longueur effective  
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2.3. Variation en fonction du type d'opération  
Les documents Sandvik présentés précédemment proposent des critères de choix en ébauche. 

Cependant, les plaquettes convenant en ébauche, ne sont pas toujours adéquates pour un usinage en 
finition.

Le document Safety présentés ci-dessous ont l'avantage de regrouper les deux types d'opérations.
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3. Choix de   r  ε   et   f  

De même que précédemment, les documents de Sandvik ne contiennent que des informations 
concernant l'ébauche. Le document suivant extrait du catalogue Safety donne aussi des critères de choix 
pour la finition.
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4. L'état de surface  
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Attention, il convient de vérifier en plus que la profondeur de passe mini ne doit pas être inférieure au 
rayon de plaquette. r a pmini
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5. Choix des géométries et des nuances  
Les géométries d’ébauche et de finition permettent de maîtriser les copeaux de ces opérations. 

Consulter les catalogues fabricants (les noms des types de géométrie diffèrent d’un fabricant à l’autre !)
Remarque: consulter les diagrammes brises copeaux des fabricants et / ou vérifier lors des essais que, 

pour la plaquette choisie, avec f et ap on fragmente bien les copeaux. Le logiciel « TOOL LIGHT » le fait 
très bien.
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Les nuances ISO sont composées de trois familles: P (orienté acier), M (plutôt fonte) et K (alliage). 
Plus l’indice accompagnant la lettre est petit plus la nuance est adaptée au travail de finition (ex: P10) et 
inversement plus le chiffre est grand plus la nuance est adaptée pour du travail d’ébauche (ex: P50). 

Source : Précis de construction mécanique (AFNOR Nathan)
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Là aussi il faut consulter la documentation des fabricants car ils ont créé leurs propres noms de 
nuances qu’ils situent ensuite parmi les nuances ISO (ex: GC4015 !).
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