Interrogation écrite N°8
Nom :

DUREE DE VIE D'OUTIL — PREMIER EXERCICE

Conditions de l'essai

La matiére usinée est un acier non allié C50.

Les essais sont réalisés sur un centre de tournage T200 Réalméca avec un porte plaquette SCABL et
une plaquette carbure CCMT pour des vitesses de coupe variant de 125 a 200 m/min.

Résultats des essais

L'usure de l'outil (critére : usure en dépouille Vg) est controlé réguliérement, pour chaque vitesse de
coupe. Un extrait des résultats enregistrés est donné dans le tableau suivant.

Ve
(m/min)

125 160 180 200

Temps: o 15 15 19 6 9 12 15 19 6 9 12 15 3 55 6 75 9

(min)

Ve

(mm)

0,10 o,12 0,14 0,17 0,12 0,15 0,18 0,23 0,28 0,15 0,20 0,25 0,29 0,12 0,17 0,20 0,24 0,28

Travail demandé
Q.1. Tracez les droites Vg=f(T).

0.2. En déduire les temps de coupe pour un critére d'usure Vz=0,3 mm (Vg*) en fonction des vitesses
retenues (repérez-les sur le graphique).

Ve (m/min) 125 160 180 200

Temps (min)

Remarque : pour la suite de l'exercice, vous prendrez les temps indiqués ci-dessous.

Ve (m/min) 125 160 180 200
T (min) 39,29 19,82 14,30 10,68
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Interrogation écrite N°8

0.3. Déterminez par le calcul (en détaillant) les paramétres n et Cy de la loi de Taylor.

Rappel : loi de Taylor : T=Cy Vc"

CONTROLE SUR MMT - SPECIFICATIONS DIMENSIONNELLES

Complétez le tableau ci-dessous pour le contrdle des deux spécifications dimensionnelles.

- . NI Elts  Nb , . . , ,
Spécifications Modele géométrique , Eléments construits Distances évaluées
palpés pts

Spécification : 20"

L( 2 Oi(),l

Spécification : 282

2802 l/‘/*#':

D¥CODAGE DE SPECIFICATIONS

Sur les feuilles d'analyse de spécifications fournies, décodez les spécifications proposées.
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