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Phase Désignation des Phases 
Désignation des opérations

Repère des 
opérations ObservationsMachine

100 SCIAGE DU BRUT Scie alternative

200 TOURNAGE
- Dresser la face 1
- Chanfreiner 3

a
b

Tour parallèle

300 TOURNAGE
- Charioter 4 et dresser 5
- Dresser 6
- Chanfreiner 7
- Chanfreiner 8

a
b
c
d

Tour parallèle

400 FRAISAGE
- Rainurer 9, 10, 11 a

Fraiseuse horizontale

500 PERÇAGE
- Percer 3×16 à 120°
- Fraisurer 3×17

a
b

Ou perceuse à colonne 
avec plateau diviseur

Perceuse à broches 
multiples

600 PERÇAGE
- Percer Ø5
- Percer 13
- Lamer 14, 15
- Tarauder 12 (M6)

a
b
c
d

Perceuse à colonne

700 CONTRÔLE
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NOMENCLATURE DES PHASES
NOM : 

Quantité : 

Repère :

 

Ensemble : SUPPORT MURAL Élément : CHAPE 

Matière : EN AW–2017 [Al Cu 4 Mg] Brut : ETIRE Ø60
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Ensemble : SUPPORT MURAL Élément : CHAPE 

Matière : EN AW–2017 [Al Cu 4 Mg] Brut : ETIRE Ø60

Phase Désignation des Phases 
Désignation des opérations Machine Schéma de la phase
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Cb1

200 TOURNAGE

 a - Dresser la face 1
Cf21

 b - Chanfreiner 3
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 a - Charioter 4 et dresser 5
Cf31, Cf32

 b - Dresser 6
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Matière : EN AW–2017 [Al Cu 4 Mg] Brut : ETIRE Ø60
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 a - Percer 3×16 à 120°
Cf41

 b - Fraisurer 3×17
Cf42

600 PERÇAGE
 a - Percer Ø5
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 b - Percer 13
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