OPTIMISATION DES PARAMETRES DE COUPE - EXERCICES OpenOfficears

Exercick 1

Optimisation d'une opération de dressage ébauche sur tour CN pour un acier non allié¢ a basse
teneur en carbone HB 110.

Données
Taux horaire de la M.O. .........ccccuneee. cn =18 €/h
« Colt d'une aréte de coupe ...........ccu...... P,=3€
« Temps de changement d'une aréte ......... t.s = 2 min (sans correction dynamique de cote)
Durée de vie de référence ...................... T)= 15 min
- Vitesse de coupe pour f=0,6 ................. Vo =210 m/min
«  Exposant de Taylor ........ccceccvveviiveennennnns n=-4

Travail demandée

Q1.Optimisez les parametres de coupe (7% ; V.) de sorte a avoir un colit minimum d'usinage.

Q2.Optimisez les parametres de coupe (7, ; V) de sorte a avoir une cadence de production maxi.

EXxERcCICE 2

Optimisation d'une opération de chariotage intérieur en finition dans un palier en fonte grise sur
tour vertical avec une plaquette K20.

Données
«  Diametre a USINET .....c.cevveeveeeriienieeienne, D=1m
« Profondeur de passe ..........cceeveevrennennne. a, =2 mm
« Longueur a USINET ........ccovvvevvreeerieennennn L=1m
o AVANCE ..ooviiiiieeieeeee e f=0,3 mm/tr
 Vitesse de coupe pour f=0,3 ................. Vs =190 m/min
«  Exposant de Taylor .......ccccccovveviveennennnns n=-4

Travail demandé

Q1.Optimisez les parametres de coupe (7 ; V) de sorte a ce que l'aréte tienne toute I'opération.
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Exercick 1

1.Optimisation cott minimum d'usinage (7, ; V.).
P g

La durée de vie économique est donnée par la formule : [ Te=—(n+1)

3
= |+2
[75)

Taylor nous donne : 7,=Cv-V mais aussi: 7,=Cv-V

+t

cs

PO
Cm

=|7,~12,92 min~12min 55

Ce qui nous donne : Te=—(—4+1)

T

e

En divisant ces deux équations, on obtient : T_=
0

On obtient alors : | V,~218m/min

Q2.Optimisation cadence de production maxi (7, ; V).

La durée de vie de production maxi est donnée par la formule : | 7p= —(n+1)t,,

Ce qui nous donne : 7 ,=—(=4+1)x2 :>|T =6min
T \L
De la méme fagon qu'a la question précédente ona : |V = VO-(T”)" |V ,~264m/min
0
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EXERCICE 2

Optimisation d'une opération de chariotage intérieur en finition dans un palier en fonte grise sur
tour vertical avec une plaquette K20.

Données
Diameétre a uSiner ........ccccveeeevveeeveeennnenn. D=1m
« Profondeur de passe .......cccccevvervienennne. a, =2 mm
«  Longueur a USINer ........cccveevvveervveennenn. L=1m
AVANCE ..o f=0,3 mm/tr
- Vitesse de coupe pour f=0,3 ................. Vs =190 m/min
«  Exposant de Taylor ........ccceccvveviiveennennnns n=-4

Travail demandée

Q1.Optimisation (7, ; V) de sorte a ce que l'aréte tienne toute I'opération.
Le volume usiné sur une piece correspond a un tube de diametre extérieur D = 1000 mm,
d'épaisseur a, = 2 mm et de longueur usinée L = 1000 mm.
2 2
D—-d”
4

L|ce qui donne : | Y ,~6271-10°mm’

Onadonc:|Y,=y=m x

Ona: y=f-a,Vct, donc sur une durée de vie de l'aréte : | ¥ ,= f-a 'V, T,

Taylor nous donne : 7,=Cv-V, mais aussi: T,=Cv-V avec T, = 15 min et V, = 190 m/min

. . 1, (V.Y v\
En divisant ces deux équations, on obtient : —=| —| etdonc:|7T,=T,| —
0 VO VO
» fra, T,V
En injectant ce résultat dans la formule de Y,, on trouve : Y ,= o
0
. Yd' Vg n+1 . . .
Onentire Vy: |V, = f—T ce qui donne : V' ,~123210 mm/min ou V ,~123m/min
-ap- 0

Remarque : la vitesse de coupe sera arrondie par défaut car sinon la durée de vie sera inférieure a celle
souhaitée. On prends donc pour la suite la valeur de 123 m/min.

0

v\ : :
On retrouve alors la durée de vie : Td=TO~(V—d) ce qui donne : | 7,~85,4min=85min 24 s
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