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NOTE DE L'AUTEUR 

Le présent ouvrage tend à grouper, sous une forme didactique, les 
principaux renseignements techniques utiles aux « hommes de l'art » 
dont le métier est d'exécuter, ou de diriger l'exécution des travaux de 
maçonnerie. 

Nous avons voulu laisser de côté les problèmes de conception, 
d'esthétique, de résistance et de stabilité, qui relèvent de l'Architecte 
et de l'Ingénieur d'Etudes, et dont n'a généralement pas à se préoc- 
cuper l'exécutant muni de plans bien faits, pour pouvoir traiter conve- 
nablement, dans le cadre que nous nous étions imparti, le côté réalisa- 
tion trop souvent méconnu par les auteurs. 

Dans une première partie le lecteur trouvera, après un très bref 
aperçu de résistance des matériaux, un rappel sur les connaissances de 
géométrie essentielles, ainsi que la présentation des signes convention- 
nels rencontrés sur les plans de bâtiments. 

La seconde partie énumère l'outillage manuel et mécanique le plus 
souvent utilisé par le maçon, et décrit les différents systèmes d'échafau- 
dages. 

La troisième partie est consacrée aux matériaux, dont il est indis- 
pensable de bien connaître les propriétés, car de leur choix judicieux 
dépend en grande partie la qualité du travail. 

Une quatrième partie enfin, la plus importante, enseigne les tech- 
niques de mise en œuvre. 

Notre désir a été que ce traité fût, à la fois, un manuel d'étude à 
l'usage des jeunes ouvriers déjà confirmés, cherchant à approfondir 
leurs connaissances par goût du métier ou pour préparer des examens 
officiels (Brevets d'Enseignement Industriel, Brevet Professionnel), 
et un ouvrage de base que consulteront avec intérêt les professionnels 
qualifiés (Professeurs techniques, Chefs de chantier, Ingénieurs, 
Architectes et Experts). 

A cette fin, nous avons multiplié dans le texte les reports d'un para- 
graphe à l'autre et nous avons établi, in fine, un index alphabétique, de 
façon que chaque question puisse apparaître au lecteur sous tous ses 
aspects, quelle que soit la façon dont il en aborde l'étude. 

A la fin de certains chapitres, nous donnons une liste de normes 
publiées par l'Association Française de Normalisation (A.F.N.O.R.), 
qui se rapportent au sujet traité. 

Nous tenons, pour terminer, à remercier les Établissements qui 
ont bien voulu contribuer à illustrer notre ouvrage. 

@ J.-B. BAILLIÈRE ET FILS, ÉDITEURS, 1967. 
Toute reproduction, même partielle de cet ouvrage est interdite. Une copie ou 

reproduction par quelque procédé que ce soit, photographie, microfilm, bande magnétique, disque ou autre, constitue une contrefaçon passible des peines prévues par la loi du 11 mars 1957 sur la protection des droits d'auteur. 



PRÉSENTATION DE LA 2 ÉDITION 

Le large succès qu'a remporté l'ouvrage de Jean LE COVEC 
auprès des écoles professionnelles, des artisans, des entrepreneurs et des 
experts du bâtiment, imposait sa réédition. 

A cette occasion, un certain nombre d'améliorations et d'adjonc- 
tions ont été apportées par l'auteur. Ce sont : 
— des mises à jour, tenant compte des récents progrès de la technique 

et de l'évolution des règlements, avec lesquels l'ouvrage est en 
stricte conformité; 

— un chapitre nouveau sur le ravalement des façades, sujet bien 
d'actualité; 

— une documentation géographique sur les producteurs de matériaux de 
construction, problème n° 1 à l'ouverture de chaque chantier, qui 
en conditionnera en grande partie la bonne marche; 

— un appendice sur les nouvelles unités de mesure auxquelles, bon gré, 
mal gré, chacun d'entre nous doit s'habituer. 
EXÉCUTION DES MAÇONNERIES, ouvrage particulièrement clair et 

documenté, constitue un important jalon de notre BIBLIOTHÈQUE PROFESSIONNELLE. 
Nous souhaitons qu'il continue à apporter à ses lecteurs une aide 

précieuse dans l'exercice de leur métier. 

L'ÉDITEUR. 
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CHAPITRE PREMIER 

CONDITIONS DE SOLIDITÉ 
D'UNE MAÇONNERIE 

1 La Résistance des Matériaux nous enseigne que, pour 
être solide, un ouvrage doit, quelle que soit sa nature, 
remplir trois conditions essentielles vis-à-vis des forces qui le solliciteront durant son existence : 
— une condition de stabilité mécanique, 
— une condition de résistance mécanique, 
—- une condition de stabilité élastique. 

Quelles sont les forces agissant sur un bâtiment ? Il y a 
d'abord son poids propre et les surcharges que reçoivent ses 
planchers (mobilier et personnes pour les planchers d'habi- 
tation; machines, pièces à usiner, chariots et ouvriers pour 
les ateliers; neige pour les toitures, etc.). C'est aussi le vent 
dont les actions ne se limitent pas à la face frappée, mais 
intéressent toutes les faces et aussi l'intérieur. Ce sont enfin, 
en infrastructure, les réactions du sol d'assise sous les fon- 
dations, la poussée des terres sur les murs de cave, parfois 
la sous-pression des eaux souterraines, parfois aussi des 
secousses sismiques ou des mouvements miniers. 

A. - ST ABI LITÉ MÉCANIQUE 
2 On dit qu'un ouvrage est stable mécaniquement lorsque 
les sollicitations de renversement sont plus faibles que les 
« réactions de redressement » dont il est capable, lui et son 
support. 



Un pan de mur retenant des terres (fig. 1) doit être plus 
épais qu'un simple mur de clôture, et l'empattement de sa 
semelle doit être d'autant plus considérable que le sol d'as- 
sise est moins bon. Quant au mur de clôture, il peut devenir 
instable et se renverser si on lui adjoint un vaste panneau 
(publicitaire ou autre) qui donnera prise au vent. 

La stabilité mécanique peut aussi être mise en défaut 
par de simples forces verticales. Ainsi une toiture légère 

Fil- i 1 Stabilité mécanicjue - 

risque d'être soulevée par le vent si elle n'est pas fixée aux 
pièces de bois qui la supportent, et si ces dernières ne sont 
pas assujetties aux gros-œuvre. 

B. — RÉSISTANCE MÉCANIQUE 
3 Une seconde condition de solidité est qu'en aucun point 
de l'ouvrage les efforts ne doivent entraîner la rupture par leur intensité excessive. 

Or, un matériau peut se rompre de trois façons diffé- 
rentes : 
a) en s'écrasant (rupture par compression) s'il est trop 
chargé ; 
b) en se fracturant sous tractions trop élevées. Les maté- 
riaux à base de pierre ou d'argile (pierres à bâtir, terre cuite, 



mortiers, bétons) offrent une faible résistance à la traction. 
On peut les renforcer en y noyant des barres de fer. Claude 
Perrault avait déjà exploité cette idée en 1670 pour les 
plates-bandes de la célèbre colonnade du Louvre; Soufflot 
l'avait reprise en 1780 dans l'édification du Panthéon; de 
nos jours, elle est à la base du béton armé. 
c) Enfin il faut citer une troisième forme de rupture : celle 
par cisaillement. Tout matériau peu résistant à la traction 
l'est aussi au cisaillement. Il y a, par exemple, rupture par 
cisaillement entre un immeuble nouveau et un bâtiment 
ancien quand on a liaisonné les maçonneries, et que les fondations du nouveau subissent un tassement. 

Par bonheur de nombreux matériaux peuvent, avant de 
se rompre, supporter des déformations suffisantes pour que 
les contraintes acquièrent une certaine uniformité, les zones 
les plus sollicitées étant secourues par les voisines. On dit 
qu'il y a avant rupture une période de déformations plas- 
tiques permettant, dans une certaine mesure, l'adaptation 
de la pièce aux forces qu'elle reçoit. 

C'est ainsi que sur la figure 2 la partie de semelle filante 
chargée par le trumeau déborde largement des deux côtés. 
On s'en rend compte lorsqu'un tassement vient à fissurer le 
mur : le trumeau entraîne avec lui une bonne partie des 
deux allèges voisines. 

FI<|.Z: Résistance mécanique. 

C. —STABILITÉ ÉLASTIQUE 
4 Mais cette déformabilité, si intéressante pour la répar- 
tition des charges, présente un inconvénient : elle peut remettre en cause la stabilité. - 



Etudions l'effort de compression que nous pouvons 
exercer sur une baguette de bois flexible. Il varie avec la 
longueur de la baguette. Si notre effort est appliqué pro- 
gressivement, il arrive brusquement que la baguette se 
courbe, sans qu'aucun symptôme annonciateur du phéno- 
mène n'apparaisse. Dès lors, la pièce fléchie n'est plus 
capable que d'une réaction très minime. 

On observe que plus la baguette est longue, moindre 
est la charge qui déclenche le phénomène. 

Cette flexion subite porte le nom de flambage, ou 
flambement. Elle affecte toutes les pièces minces et élancées, 
et peut se produire dès qu'une charge importante n'est pas 
exactement centrée (ce qui est fréquent pour l'appui des 
planchers). On a vu des immeubles en construction s'écrouler 
entièrement par suite du flambage d'un seul trumeau. 



On nomme instabilité élastique cette capacité de défor- 
mation élastique qui, une fois amorcée, ne peut que s'ampli- 
fier jusqu'à rupture parce que les sollicitations de flexion 
augmentent en même temps (fig. 3). 

Il faut s'en préserver avec soin. 
Fort heureusement, il suffit d'une butée transversale 

relativement faible vers le milieu de la longueur de la pièce 
pour annuler pratiquement tout risque de flambage. Les 
planchers et les cloisons jouent ce rôle vis-à-vis des murs 
ou des poteaux. Il (n est de même pour chaque mur porteur 
yis-à-vis de ceux qu'il rencontre. 



CHAPITRE II 

RAPPELS DE GÉOMÉTRIE 
ET APPLICATIONS 

5 A. - SURFACES ET VOLUMES USUELS 



Tas de charge - 368. 
Tellurique (humidité —) - 349. Tendeur de cloison - 371. 
Terre cuite - 118 - 120 - J22 à 140. 
Tête de mur - 352. 
Tétu - 59. 
Tolérances d'exécution - 304 à 309. 
Topographie - 31 à 32. 
Toupie - 17 - 58 - 283. Tourbe - 83. 
Tracés de perpendiculaires, de parallèles 

et d'angles - 7 à 15. Traits conventionnels - 45. 
Trappe de ramonage - 387 - 402. 
Tripoli - 83. Truelles - 60 - 61. 
Trumeau - 347 - 354. 
Tuyaux - 144 - 241 - 251. 

u 
Usure. Voir résistance à l'usure. 

V 
Vase - S2. 
Vérin - 428 - 429. 
Vignette - 58. 
Voile mince - 414. 
Voile vertical (coffrage dp —) - 437. Volumes usuels -5 -6 .  
Vousseau - voussoir - 368 - 410 - 111 - 

416. 
Voussure - 431. 
Voûtain - 431. 
VOUTE - Chap. XXI. 

— d'arête - 415 - 424. 
— composée - 410 - 415. 
— sarrasine - 432 à 434. 
— simple - 410 - 415. 

Vue en plan - 42. 

w 
Wagon de terre cuite - 137 - 393. 
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